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Abstract (Basic) : DE 3721114 A 

A diaphragm concave reflector has a rigid base frame with a sealed 
airtight wall; this is connected to a vacuum source. A film is 
stretched air tight and taut over the base and is deflected under an 
applied vacuum. This film is made up of a number of film segments which 
are arc -shaped at the outer side and are bonded together along their 
radial sides by clamping devices. The base is made up of a number of 
segments, each of which is connected to at least one vacuum source. 
Pref . the base is a metal/foam laminate; the film is a f luoro-polymer 
with silver or aluminium coating. 

ADVANTAGE - The structure has a high optical quality and mechanical 
stability. It can therefore withstand high windages. 
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> M mbrankonzentrationsspiegef 

Bei einem Membrankonzentrationsspiegel, bei welchem 
fiber einen Grundkorper eine Folie luftdicht derart gespannt 
ist, dafi sie unter dem Einflufe eines angelegten Unterdrucks 
def ormierbar ist, ist zur Erzielung einer hohen mechanischen 
Festigkert bei leichter Bauweise und vorteilhaften optischen 
Eigenschaften vorgesehen, daS er aus einer Mehrzahl von 
Grundkorpersegmenten (6) zusammengesetzt ist, weiche 
j weils individuell mit der wenigstens einen Einrichtung zur 
Erzeugung von Unterdruck verbunden sind. Die einzelnen 
Grundkorpersegmente (6) konnen gegen eine Federkraft 
verschwenkbar gelagert sein, so da& sie beim Uberschreiten 
ein r bestimmten Windstarke verschwenkt werden und dem 
Wind nur noch eine geringf ugige An griff sfi ache bieten. 
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Fig. 10 
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1 

Paientanspruche 

t. Membrankonzentrationsspiegel umfassend einen 
steifen, rahmenartigen Grundkdrper mit einer luft- 
dich t geschlossenen Bodenwand, wobei der G rund- 5 
korper eine AnschluBeinrichtung fur eine Verbin- 
dungsleitung zu eincr Einrichtung zur Erzeugung 
von Unterdruck aufweist und wobei uber den 
Grundkdrper eine Folie luftdicht dcrart gcspannl 
ist, daB sie unter dem EinfluB eines angelegtcn Un- io 
terdrucks deformierbar ist und wobei diese Folie 
aus einer Mehrzahl von Foliensegmenten zusam- 
mengesetzt ist welche an der AuBenseite etwa 
kreisbogenformig begrenzt sind und lings radial 
verlaufender Seitenkanten miteinander verbunden is 
sind, wobei die Foliensegmente derart miteinander 
verbunden sind, daB formstabile, radial verlaufende 
Klemmprofile die radial verlaufenden AuBenran- 
der mitteis Klemmeinrichtungen festlegen, da- 
durch gekennzeichnet, daB er aus einer Mehrzahl 20 
von Grundkorpersegmenten (6) zusammengesetzt 
ist, welche jeweils individuell mit der wenigstens 
einen Einrichtung zur Erzeugung von Unterdruck 
verbunden sind. 

2. Membrankonzentrationsspiegel nach Anspruch 25 
1 dadurch gekennzeichnet daB die Klemmeinrich- 
tungen paraboloidfdrmig oder annahernd parabo- 
loidformig konkav gekriimmt sind. 

3. Membrankonzentrationsspiegel nach Anspruch 

1, dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmeinrich- 30 
tungen einen an dem Klemmprofil befestigbaren, 
U-formigen Profilabschnitt umfassen, in welchen 
die einen elastischen Stab umschlingende Langs- 
kante eines Foliensegments zusammen mit dem 
elastischen Stab einsetzbar ist. 35 

4. Membrankonzentrationsspiegel nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB die Bodenplatte aus 
biegesteifem Metall hergestellt ist 

5. Membrankonzentrationsspiegel nach Anspruch 

1 ? dadurch gekennzeichnet, daB die Bodenplatte aus 40 
einem Metall-Hartschaurn-Laminat besteht 

6. Membrankonzentrationsspiegel nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB die Folienabschnit- 
te durch eine Fluorpolymerfolie mit Silber- oder 
Aluminiumbeschichtung gcbildet sind. 45 

7. Membrankonzentrationsspiegel nach Anspruch 
1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Foliensegmente 
einen derartigen Zuschnitt aufweisen, daB die in 
eingespanntem Zustand radial verlaufenden Au- 
Benrander vor dem Einspannen konvex nach innen 50 
gebogen sind, so daB nach dem Einspannen in die 
radial verlaufenden Klemmeinrichtungen die auf 
das Foliensegment wirkendc Spannung in radialer 
und tangentialer Richtung unterschiedlich ist. 

8. Membrankonzentrationsspiegel nach Anspruch 55 
1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Klemmeinrich- 
tungen einen Klebestreifen umfassen. 

9. Membrankonzentrationsspiegel nach einem der 
Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
jedes Grundkorpersegment (6) gegen eine Feder- 60 
kraft (Schraubenf der 49, 53) v rschwenkbar gela- 
gert ist 

10. Membrankonzentrationsspiegel nach Anspruch 

9, dadurch gekennzeichnet, daB jedes Grundkor- 
persegment (6) um seine Langsachse (42) schwenk- 65 
bar gelagert ist. 

1 1. Membrankonzentrationsspiegel nach Anspruch 

10, dadurch gekennzeichnet, daB jedes Grundkor- 



114 
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persegment (6) gegen die Ruckstellkraft einer 
Schraubenfed r (49) schwenkbar gelagert ist 

12. Membrankonzentrationsspiegel nach einem der 
Anspruche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Null-Lage des Grundkorpersegments (6) da- 
durch fixiert ist, daB an deren Schwenkachse (42) 
eine Nockenscheibe (61) mit wenigstens einer Aus- 
nehmung (62) angeordnet ist, gegen welche radial 
von auBen ein federbeaufschlagter (Schraubenfe- 
der 53) Fixierstempel (57) druckt. 

13. Membrankonzentrationsspiegel nach Anspruch 
12, dadurch gekennzeichnet, daB an dem Fixier-. 
stempel (57) eine in die Ausnehmung (62) der Nok- 
kenscheibe (61) eingreifende, drehbar gelagerte 
Walze (60) angeordnet ist. 

14. Membrankonzentrationsspiegel nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB durch einen exzen- 
trischen Einspannungsrand ein Fix-Focus-Spiegel 
gebildet wird, in dessen feststehendem Brennpunkt 
ein ortsfester Lichtempfanger installiert ist. 

15. Membrankonzentrationsspiegel nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB die um einen Win- 
kel von weniger als 90° verschwenkten Grundkor- 
persegmente ein aerodynamisches Windrad bilden. 
dessen Drehung um die ursprungliche Parabolach- 
se einen Windgenerator bildet. 

Beschreibung 

Die Erfindung richtet sich auf einen Membrankon- 
zentrationsspiegel umfassend einen steifen, kreisschei- 
benformigen oder kreisscheibensegmentformigen, rah- 
menartigen starren Grundkorper mit einer luftdicht ge- 
schlossenen Bodenwand, wobei der Grundkorper eine 
AnschluBeinrichtung fur eine Verbindungsleitung zu ei- 
ner Einrichtung zur Erzeugung von Unterdruck auf- 
weist und wobei uber den Grundkorper eine Folie luft- 
dicht derart gespannt ist, daB sie unter dem EinfluB eines 
angelegten Unterdrucks deformierbar ist, und wobei 
diese Folie aus einer Mehrzahl von Foliensegmenten 
zusammengesetzt ist, welche an der AuBenseite etwa 
kreisbogenformig begrenzt sind und langs radial verlau- 
fender Seitenkanten miteinander verbunden sind, wobei 
die Foliensegmente derart miteinander verbunden sind, 
daB formstabile, radial verlaufende Klemmprofile die 
radial verlaufenden AuBenrander mitteis Klemmein- 
richtungen festlegea 

Ein derartiger Membrankonzentrationsspiegel ist aus 
der DE-OS 33 44 1 95 bekannt. 

Membranparaboloide, die durch pneumatische oder 
auch hydraulischc, elektrische, magnetische oder elek- 
tromagnetische Verformung ursprtinglich planer Ge- 
samtmembranen oder einzelner Membransektionen 
entstehen, bieten gegenuber herkommlichen Sammel- 
spiegeln den prinzipiellen Vorteil geringen Gewichtes 
und einfacher Herstellbarkeit. Diese Vorteile sind be- 
sonders relevant im Falle des Einsatzes als Sonnenkon- 
zent ration sspiegeL 

Aus der US-PS 40 33 676 ist ein derartiger Folienkon- 
zentrationsspiegel bekannt, bei welchem die Folie durch 
eine Vielzahl von Folien-Abschnitten gebildet wird. Die 
Folie ist ausschlieBlich langs eines kreisformigen Au- 
Benrandes des Grundkdrpers festgelegt, so daB die 
Spiegelkonfiguration sich ausschlieBlich entsprechend 
dem einstellenden Gleichgewichtszustand zwischen Fo- 
lienspannung und innerem Unterdruck bzw. AuBen- 
druck einstellt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die opti- 
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sche Qualitat und mechanische Stabilitat zu erhdhen, 
wobei es auch moglich sein soil. Spiegel zu bauen, wel- 
che keinen trommelformig runden Grundkdrper. son- 
dern einen kreissegmentformigen Grundkorper aufwei- 
sen. und welchc eine hohe mechanische Belastbarkcit, 
insbesondcre gegen Wind, aufweisea 

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB er a us einer 
Mehrzahl von Grundkdrpersegmenten zusammenge- 
setzt ist, welche jeweils individual mit der wenigstens 



konvex nach innen gebogen sind, so daB nach dem Ein- 
spannen in die radial verlaufenden Klemmeinrichtungen 
die auf das Foliensegment wirkende Spannung in radia- 
Icr und langentialer Richtung unlerschiedlich ist. Durch 
cine dcrartigc anisotrope Vorspannung wird eine opti- 
maleopiische Korrektur errcicht. 

Zur Fixierung des Folienrandes konnen die Klemm- 
einrichtungen einen Klebestreifen umfassen. 

Um trotz der im Prinzip sehr stabilen, erfindungsge- 



_. . . J — ^^'"eo^uo kjiu iroiz aer im rnnzip senr stabilen, erfindunesge- 

e.nen E.nnchiung zur Erzeugung von Unterdruck ver- ,o maBen Konstruktion eine echte Leichtbauweise reali- 
bunden sind. Dnrrh t\e-n AufKan Hoc MomK»r.b» n ., nn _: i.„ • . . . _ . . _ . 



bunden sind. Durch den Aufbau des Membrankonzen- 
trationsspiegcls aus einer Mehrzahl von GrundkSrper- 
segmcnien wird eine auBerordentlich hohe Stabilitat er- 
rcicht. da jedes Grundkorpersegment fQr sich genom 



sieren zu konnen, ist vorgesehen, daB jedes Grundkor- 
persegment gegen eine Federkraft verschwenkbar gela- 
gert ist. 

Dieser Konzeption liegt die Erkenntnis zugrunde, daB 



- Vl i l — .. . .. 6 ulotl rwuii^cpiion negiaie cricenntnis zugrunde, dab 

men «ncr siat.sch hoch belastbaren Hohlkorper bildet is eine Analyse der ICosten von groBen Paraboloidspie- 

I"" 1 "' ' St . ? aU ^ rUn , d d6S Aufb3US des Ge " geln daB beI « roBer werdenden Durchmessem die 

umupcgcls aus solchen Einzelsegmentcn moghch. sol- WindkrSFte die wesentlichsten Kraftkomponenten wer- 

/JrZ™ T n,SP K e ? t" der D, . men ? ion - Brennweite den. Selbst wenn es gelingt. einen Membrankonzen tra- 
ded dTin, i t g "^f 1° V f bin ' tionss P ie S el lichen windstabil zu bauen. mflssen 
tlm^ » kr ^ unde Pfrabolo.dsp.egel her- 20 doch die auftretenden Windkrafte in die Struktur der 
«nT?Ih r T gCb d • * , ,nsb f °. ndere las ' Spiegelaufhangung oder des Spiegelgerustes eingefuhrl 
IZnn n h c cx f ze , ntr " C, ? e P^fokus-Spiegel reali- werden. so daB dieses entsprechend Lrk dimeSSert 
und ko^nl7 g , C ^."^P"*? " nd deren einfache werden muB. Dies fuhrt dazu. daB die entspSS 
bt K R ^«erung s.nd .nsbesondere des- Konstruktion auf die maximal zu erwartende Windstar- 
dll ^1.1? , g t ~u . K/ Uf SeUe D n d r Em P fan S ers " ke hin mit einer entsprechenden Sicherheitsmarge aus- 

tJrjZr* ¥* 5Se A 2 f; d ° rt gC l T ne - ge ' Cgt werden mu0 ' so daB dcr Aufw ™ d hierfur bis zu 

r^fr^h.T.h l,r m eP r '" 7 ;-P "benende Motoren, n.cht un- 400/o der Gesamtkosten einer derartigen Anlage ausma- 

™« 5 nVf , Ve f rv T endu 1 n « e,n f Lc'chtbausy- chen kann. Auf der anderen Seite ist « bekann\ daB dL 

stems zu Dcformanonen fuhren kann. AuBerdem muB direkte Sonneneinstrahlung. welche in einem solchen 

L ci.Z n nd"^ h, CrZ hT vT e m J ttdS fle o Xib,er 30 S P ie gelsystem ja nur genuTzt werden kann!m^stS 

LC tunccn oner Srh :inrhp Hpn VprKp<n»^»m D rt ^ & « i • _i • . « . . _ . ' •»*»«" fc ,wn 



Leitungcn odcr Schliiuche den Verbrauchern am Boden 
zugefuhn werden. Es ist deshalb auBerst gtinstig, wenn 
man ohne auf den Voneil der punktformigen t hohen 
Konzentration dcr Optik verzichten zu mussen, einen 
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ortsfesten Brennpunkt erzeugen kann, was in an sich 35 herrscht. 



gesehen in den meisten Gegenden der Erde zum aller- 
groBten Teil nur bis zu Windgeschwindigkeiten von ma- 
ximal 50 km pro Stunde einfallt, dh. daB oberhalb dieser 
Windgeschwindigkeiten meistens bewfllkter Himmel 
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bekannter Weisc mit Hilfe eines erfindungsgemaB aus- 
gestalteten Spicgcls dadurch realisiert wird, daB exzen- 
trische Sektoren eines Rotationsparaboioiden sich um 
die Polarachse drehen und auf diese Weise einen ortsfe- 
sten Brennpunkt erzeugen. Die erfindungsgemaBe Kon- 
struktion ermoglicht auch bei exzentrischen Anordnun- 
gen eine hinreichend groBe Genauigkeit 

Vorteilhafterwcisc weisen die Klemmeinrichtungen 
eine paraboloidformige oder annahernd paraboloidfor 



Durch die erfindungsgemaB vorgesehene schwenkba- 
re Lagerung wird nun erreicht, daB beim Auftreten gro- 
Ber Windkrafte die Grundkorpersegmente aus ihrer op- 
tisch ausgerichteten "Konzentrationslage" so ausge- 
40 lenkt werden, daB sie z,B. um 90° verschwenkt werden, 
so daB dem Wind nur noch die eine wesentlich geringere 
Angriffsfiache bietenden Schmalseiten entgegenstehen, 
d.h. die auf die Gesamtkonstruktion ausgeQbte maxima- 
le Windkraft wird erheblich reduziert und dementspre- 



e Vr,^ r lj- j , : " . 1 w.w.w.- »^ TTu.uMaii wiro erneDiicn reauziert una dementspre- 

mige Krummung auf Hierdurch wird ein entsprechen- 45 chend kann die statische Konstruktion mit geringerem 



des Krummungsverhalten der Folienoberseite langs der 
Randbereiche vorgegeben, so daB die sich aufgrund des 
Gieichgewichtszustandes in Abhangigkeit von dem an- 
geiegten Unterdruck einstellende Konfiguration sehr 
nahe an der Ideaigeometrie eines Rotationsparaboloi- 
des cinstclh. 

Weiterhin kann vorgesehen sein, daB die Klemmein- 
richtungen einen an dem Klemmprofi! befestigbaren, 
U-formigen Profiiabschnitt umfassen, in welchen die ei- 



Aufwand ausgefuhrt werden. 

Vorteilhafterweise ist vorgesehen, daB jedes Grund- 
korpersegment um seine Langsachse schwenkbar gela- 
gert ist, und zwar gegen die Ruckstellkraft einer Schrau- 
50 benfeder. Die danach vorgesehene Schwenkbewegung 
laflt sich besonders leicht technisch beherrschen. 

Gunstigerweise ist vorgesehen, daB die Null-Lage je- 
des Grundkorpersegments dadurch fixiert ist, daB an 

^i 0 .7;_u_ c . "u Cr deren Schwenkachse eine Nockenscheibe mit wenig- 

nen elastischen Stab umschlingende Ungskante eines 55 stens einer Ausnehmung angeordnet ist, gegen welche 

Sn^S dCm 5 Ia f tisch ! n Stab radial vo " auBen federbeaufschlagt ein Fixierstempel 
einsetzbar ist. Hierdurch wird I eine einfache und zuver- druckt. Hierdurch wird erreicht, daB nicht schon beim 
lassige Festlegung bei gleichmaBiger Verteiiung der Auftreten leichter Windkrafte eine Verschwenkung 
Spannung langs des Folienrandes erzielt. stattfindet, sondern daB erst ab einer bestimmten Wind- 
PL 6 5 m P If h ann g^ nstl ^ rw ^e aus Metall oder eo kraft-Schwelle das jeweilige Grundkorpersegment und 



aus einem Metall-Hartschaum-Laminat bestehen. Die 
Folienabschnitte werden vorteilhafterweise durch eine 
Fluorpolymerfolie mit Silber- oder Aluminiumbeschich- 
tung gebildet. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann vorge- 
sehen sein, daB die Foliensegmente einen derartigen 
Zuschnitt aufweisen, daB die in eingespanntem Zustand 
radial verlaufenden AuBcnrander vor dem Einspannen 



mit ihm die zugehorige Nockenscheibe gegen die den 
Fixierstempel andruckende Federkraft ausgelenkt und 
verschwenkt wird. Sobald die Beaufschlagung durch 
den Wind aufgehort hat, wird das jeweilige Grundkdr- 
65 persegment durch die Riickstellwirkung der Schrauben- 
feder wieder in die Ausgangsposition gebracht. Um zu 
vermeiden, daB bei sich b6ig andernden Winden eine 
standige Oszillation des Grundkdrpersegments die me- 
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chanischen Teile zu stark beaufschlagt kann eine ahnli- 
che Ausnehmung in der Nockenscheibe auch fur eine 
definierte ausgelenkte Endlage sorgen, so daB dann die 
ROckstellbewegung erst eingeleitet wird, wenn der 
Wind nicht nur leicht nachgelassen, sondern eine be- 5 
stimmte Schwellenstarke unterschritten hat 

Um einen definierten Angriff des Fix ierstem pels an 
der Nockenscheibe zu erreichen, kann vorgesehen sein t 
daB in die Ausnehmung der Nockenscheibe eine dreh- 
bar gelagerte Walze eingreift, welche am Vorderende »o 
des Fixierstempels angebracht ist 

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der Er- 
findung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung 
eines bevorzugten Ausfuhrungsbeispiels anhand der 
Zeichnung. Dabei zeigen: 15 

Fig. I eine Seitetiansicht der Gesamtanordnung eines 
erfindungsgemaBen Membrankonzentrationsspiegels, 
Fig. 2 eine Aufsicht auf den Spiegel, 
Fig. 3 eine Fig. 2 entsprechende Aufsicht auf ein Spie- 
gelsegment 20 

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung der Geome- 
tric eines derartigen Spiegelsegments, 

Fig. 5 einen Schnitt durch den StoBbereich der Au- 
Benkanten zweier Foliensegmente bzw. eines Klemm- 
profils, 25 

Fig. 6 eine Fig. 5 entsprechende Teil-Schnittdarstel- 
lung zur Veranschauiichung der Festlegung der AuBen- 
kante eines Foiiensegments, 

Fig. 7 eine Fig. 5 entsprechende Schnittdarstellung 
zweier aneinandergrenzender Foliensegmente im noch 30 
nicht montierten Zustand, 

Fig. 8 einen Langsschnitt in radiaier Richtung durch 
ein Segment gemaB Fig. 7, 

Fig. 9 die Geometrie des Zuschnitts eines Foiienseg- 
ments, und 35 

Fig. 10 einen Schnitt einer Schwenklagerung eines 
Grundkorpersegments. 

In Fig. 1 ist die Gesamtanordnung eines Membran- 
konzentrationsspiegels 1 dargestellt, welcher auf einem 
Tragegestel! 2 um eine horizontaie Achse 3 und eine 40 
vertikale Achse 4 schwenkbar angeordnet ist In dem 
Brennpunkt F des Membrankonzentrationsspiegels 1 
befindet sich ein Empfanger 5 an sich bekannter Bauart. 

Wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, ist der Membrankonzen- 
tratipnsspiegel 1 in der Aufsicht kreisscheibenfdrmig 45 
ausgestaltet und aus einer Mehrzahl von Grundkorper- 
segmenten 6, im Ausfuhrungsbeispiel fOnf derartiger 
Grundkorpersegmente, zusammengesetzt 

Jedes Grundkorpersegment 6 ist aus einer Mehrzahl 
von Foliensegmenten 7 aufgebaut Die Foliensegmente 50 
7, welche aus einer silber- oder aluminiumverspiegelten 
FJuorpolymer-Folie 3 bestehen, weisen im eingespann- 
ten Zustand radial-gerade verlaufende Seitenkanten 9, 
10 auf und sind an der AuBenseite und Innenseite durch 
Kreisabschnitte 1 1 bzw. 12 begrenzt 55 

Jedes Grundkorpersegment 6 weist einen AnschluB- 
stutzen 13 zur Verbindung mit einer Vakuumeinrich- 
tung auf. Der AnschluBstutzen 13 ist in Fig. 3 lediglich 
schematisch dargestellt Die einzelnen Grundkorper- 
segmente 6 werden uber einen Haltering 14 und StGtz- 60 
rippen 15 mit den Antriebseinrichtungen 16 auf dem 
Tragegesteil 2 verbunden. 

Insbesondere aus Fig. 7 ist zu erkennen, daB jedes 
Grundkorpersegment 6 aus einer Mehrzahl von Grund- 
korperabschnitten aufgebaut ist, welche jcwcils Trage- 65 
korper fur zugehorige Folienabschnitte 7 biiden. Dabei 
wird jeder Grundkorperabschnitt 17 gebildet durch eine 
nach auBen leicht konkav vorgewdlbte Bodenwand 13, 



welche durch zwei parallel zueinander verlaufende Alu- 
miniumbleche 19, 20 gebildet ist, deren Zwischenraum 
durch einen Schaum 21 ausgefullt ist. Jede Bodenwand 
13 bzw. seitliche Ansatze 22 der Aluminiumbleche 19, 20 
sind mit Seitenwanden 23 verbunden. An diesen Seiten- 
wanden 23 ist an deren der Bodenwand 13 abgewandten 
Seite der AuBenrand 9 bzw. 10 eines Folienabschnitts 7 
wie nachstehend naher beschrieben festgelegt. 

Wie aus Fig. 5 und Fig. 6 zu erkennen ist, ist an der 
AuBenseite jeder Seitenwand 23 ein U-Profil 24 befe- 
stigt Die Befestigung kann mittels lediglich angedeute- 
ter Schrauben oder Mieten 25 erfolgen. An der Obersei- 
te des U-Profils ist ein doppelseitiges Klebeband 26 an- 
geordnet. Wie insbesondere aus Fig. 6 ersichtlich, wer- 
den die AuBcnrander 9, 10 eines Folienabschnitts 7 auf 
dem doppelseitigen Klebeband 26 so festgelegt, daB die 
AuBenrander 9, 10, welche wie in Fig. 9 dargestellt im 
Zuschnitt konkav nach innen gewolbt sind, gerade ge- 
spannt werden. Die Folie 3 des jeweiligen Folienab- 
schnitts 7 wird wie in Fig. 6 in die Ausnehmung des 
U-Profils 24 eingelegt und durch einen elastischen Stab 
27, Z.B. aus Gummi, dessen AuBenkontur dem U-Profil 
24 angepaBt ist, festgelegt Durch Herstellung einer 
Niet- oder Schraubverbindung 23, welche in Fig. 5 und 6 
ebenfalls nur angedeutet ist, wird dann ein etwa Z-f6r- 
miges Profilteii 29 angebracht, wodurch der Folienab- 
schnitt 7 endgultig fixiert ist Zwei aneinander anschlie- 
Bende Grundkorperabschnitte 17 werden dann dadurch 
miteinander verbunden, daB die frei nach auBen stehen- 
den Schenkel 30 der Z-Profile 29 durch Schrauben oder 
Mieten 31 verbunden werden. Auf diese Weise wird 
dann ein Grundkorpersegment 6 ausgebildet, welches 
Z.B., wie in Fig. 3 dargestellt, funf Grundkorperabschnit- 
te 17 umfaBt Der zwischen den aneinander anschlieBen- 
den Grundkorperabschnitten 17 entstehende Hohlraum 
32 wird mit Schaumstoff ausgeschaumt 

Aus dem Vorstehenden ergibt sich, daB jede Seiten- 
wand 23 als Klemmprofil ausgestaltet ist wobei die je- 
weilige Klemmeinrichtung durch das U-Profil 24 in Ver- 
bindung mit dem elastischen Stab 27 und dem Z-Profil 
29 und zusatzlich dem doppelseitigen Klebeband 26 so- 
wie den Schrauben bzw. Mieten 28 gebildet wird. 

In Fig. 8 ist ein Langsschnitt durch einen Grundkor- 
perabschnitt 17 dargestellt, der gleichzeitig eine Seiten- 
ansicht einer Seitenwand 23 und damit eines Klemm- 
profils darstellt. Daraus ist zu erkennen, daB der tiber 
den Stutzen 13 zu evakuierende Innenraum durch die 
Bodenwand 18, die radiale AuBen wand 33 und dieradia- 
le Innenwand 34 gebildet wird. Die Oberseite wird 
durch die Folie 8 gebildet. Die Oberkante 35 jeder Sei- 
tenwand 23 jedes Klemmprofils weist einen parabelab- 
schnittformigen Verlauf auf. Hierdurch wird eine sehr 
definierte optische Geometrie des Membrankonzentra- 
tionsspiegels 1 erreicht, wobei im Gegensatz zu her- 
kdmmiichen Spiegeln die gewQnschte optimale Geome- 
trie auch in radiaier Richtung definiert ist Lediglich im 
Innenbereich der einzelnen Folienabschnitte 7 wird die 
Oberflachengeometrie durch den Gleichgewichtszu- 
stand zwischen dem Unterdruck in dem jeweiligen 
Grundk&rperabschnitt 17, der Folienspannung und dem 
AuBendruck vorgegeben. 

Der Spannungsverlauf in jedem Folienabschnitt 7 ist 
anisotrop, d.h. in radiaier und tangentialer Richtung un- 
terschiediich, indem die AuBenkanten 9, 10 des Folien- 
zuschnitts konkav nach innen gewolbt sind, und bei der 
Festlegung gerad eingespannt werden. Das Verhaltnis 
der anisotropen Spannung eines eingespannten Folien- 
abschnitts 7 bzw. der Gesamt-Spannungsverlauf des 
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eingespannten Folienabschnitts 7 kann auch noch da- 
durch beeinfluBt w rden, daB die radialen Innen- und 
AuBenkanten 39, 40 urn einen bestimmten Betrag nach 
innen gewdlbt sind, beim Einspannen aber entsprechend 
der kreisabschnittformigen AuBenkontur 41 des jeweili- 5 
gen Grundkorperabschnitts 17 festgelegt werden. Die 
Festlegung der AuBenrander 39, 40 erfolgt mittels eines 
entsprechenden Profils an der AuBenwand 33 wie die 
Festlegung der radialen AuBenrander 9, 10. 

Bei einer in Fig. 10 dargesteUten AusfQhrungsform 10 
sind die einzeinen Grundkdrpersegmente 6 im Prinzip 
z.B. so angeordnet wie in Fig. 2, jedoch sind die Grund- 
korpersegmente 6 urn ihre Langsachse schwenkbar ge- 
lagert Dementsprechend mussen die AuBenrander der 
einzeinen Grundkorpersegmente 6 voneinander einen 15 
solchen Abstand aufweisen, daB eine solche Schwenk- 
bewegung mGglich wird, ohne daB bei diesem Ver- 
schwenken die einzeinen Grundkorpersegmente 6 sich 
gegeneinander verklemmen. 

Die Grundkorpersegmente 6 sind im Prinzip auch so 20 
aufgebaut wie vorstehend beschrieben. Lediglich statt 
des geschlossenen Rings 12 sind fur jedes einzelne 
Grundkorpersegment 6 Ringabschnitte 12' vorgesehen. 
An diesem Ringabschnitt 12' ist jeweils eine Schwenk- 
welle 43 angeschweiBt, welche in einem Rohrkorper 44 25 
eines zentralen Tragekorpers 45, der im Qbrigen nicht 
naher dargestelit ist t iiber Kugellager 46, 47 schwenkbar 
gelagert ist. Die Welle 43 weist eine zentrale Bohrung 
44' auf, welche einerseits mit dem Innenraum des 
Grundkdrpersegments 6 und andererseits mit einer zu 30 
einer Pumpeinrichtung fiihrenden Leitung 48 verbun- 
denist. 

Am ruckwartigen Ende des Rohrk6rpers 44 ist eine 
Schraubenfeder 49 angeordnet, deren eines Ende 50 mit 
der Welle 43 und deren anderes Ende 51 mit der ROck- 35 
wand 52 des Rohrkorpers 44 verbunden ist, so daB bei 
einem Verschwenken der Welle 43 urn die Achse 42 
durch die Schraubenfeder 49 eine Rfickstellwirkung 
ausgeubt wird. 

Das andere Ende des Rohrkorpers 44 ist mit einer 40 

Platte 53 verschweiBt, an welcher iiber eine Schraubver- 

bindung 54 und eine SchweiBverbindung 55 ein sich 

radial von der Welle 43 wegerstreckender endseitig ge- 

schlossener Rohrabschnitt 56 angeordnet ist In dem 

Rohrabschnitt 56 ist ein Fixierstempel 57 hinund herbe- 45 

weglich gleitend gefuhrt, wobei sich eine Schraubenfe- 
der 58 einerseits an dem Boden des Rohrabschnitts 56 

und andererseits an dem Boden des Fixierstempels 57 

abstutzt und dementsprechend den Fixierstempel 57 auf 
die Weiie 43 hin druckt. 50 

Am vorderen, freien Ende des Fixierstempels 57 ist 
uber eine U-formige Lagergabel eine Walze 60 
schwenkbar gelagert. Die Walze 60 druckt gegen eine 
Nockenscheibe 61, welche mit der Welle 43 fest verbun- 
den ist. 55 

In der NuII-Lage liegt die Walze 60 in einer Ausneh- 
mung 62 der Nockenscheibe 61, so daB bis zum Auftre- 
ten einer bestimmten, das Grundkorpersegment 6 um 
die Achse 42 verschwenkenden Windkraft die Nullage 
entsprechend der optisch ausgerichteten Fokusierposi- 60 
tion fixiert ist. Erst nach Oberschreiten einer bestimm- 
ten Windstarke und dementsprechend Windkraft wird 
die Nockenscheiben 61 und damit die Welle 43 gegen 
die Kraft der Schraubenfeder 58 bzw. 49 verdreht und 
das Grundkorpersegment 6 nimmt eine Position ein, in 65 
welcher es zwar nicht mehr fokusierend wirkt, in wel- 
cher aber der Windwiderstand erheblich reduziert ist 
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FIG. 6 
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FIG. 3 
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